
 



1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПМ 

1.1.Цель(и) и задачи, требования к результатам освоения (компетенции, 

практический опыт) 

Цель(и) 

- формирование у будущих специалистов практических навыков выполнении сварочных 

работ и осуществлении контроля 

Задачи 

- усвоение практических основ сварочных работ, выбора технологической оснастки, 

инструмента, назначения режимов обработки и проведения контроля соответствия 

качества изготовления конструкций. 

Результатом освоения профессионального модуля Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 19906 Электросварщик 

ручной сварки, 19756 Электрогазосварщик (за счёт учебной практики)является 

овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение работ по 

одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 19906 

Электросварщик ручной сварки, 19756 Электрогазосварщик (за счёт учебной 

практики), в том числе общими (ОК) и профессиональными (ПК) компетенциями: 
Код Наименование компетенций 

ОК 1. 
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес.  

ОК 2. 
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы  и  способы  

выполнения  профессиональных  задач,  оценивать  их эффективность и качество 

ОК 3. 
Принимать  решения  в  стандартных  и  нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность 

ОК 4. 
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития 

ОК 5. 
Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 6. 
Работать  в  коллективе  и  команде,  эффективно  общаться с коллегами, руководством, 

потребителями 

ОК. 7. 
Брать  на  себя  ответственность  за  работу  членов  команды (подчиненных), результат 

выполнения заданий 

ОК 8. 
Самостоятельно определять  задачи профессионального и личностного развития, заниматься 

самообразованием, осознано планировать повышение  квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться  в  условиях  частой  смены  технологий в профессиональной деятельности 

ПК 1.1. 
Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с 

эксплуатационными свойствами. 

ПК 1.2. Выполнять техническую  подготовку производства  сварных конструкций. 

ПК 1.3. 
Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства  

сварных соединений с заданными  свойствами. 

ПК1.4. 
Хранить и использовать  сварочную аппаратуру и инструменты  в ходе производственного 

процесса. 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях 

ПК 3.3. 
Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для 

получения качественной продукции. 

ПК 4.2. 
Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, 

трудовых и материальных затрат 

ПК 4.4. 
Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой 

системе планово – предупредительного ремонта 

 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
Иметь 

практический 

опыт 

- выбора оборудования, приспособлений  и инструментов для обеспечения производства 

сварных соединений с заданными свойствами; 

- технической подготовки производства сварных конструкций; 

- выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства 

сварных соединений  с заданными свойствами; 

- хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе 

производственного процесса; 



- определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных соединениях; 

-предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений  и изделий для 

получения качественной продукции; 

- выполнения технологических расчётов на основе нормативов технологических 

режимов, трудовых и материальных затрат; 

- организации ремонта и технического обслуживания сварочного производства по 

Единой системе планово – предупредительного ремонта; 

- обеспечения профилактики и безопасности условий труда на участке сварочных работ;   

- применения методов и приёмов организации труда, эксплуатации оборудования, 

оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства; 

уметь - выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную 

технологию соединения или обработки конкретной конструкции или материала; 

использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических 

процессов; 

- рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления 

сварного узла или конструкции; 

- организовывать рабочее место сварщика; 

- рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления 

сварного узла или конструкции; 

- выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями 

работы сварной конструкции, ее габаритами и типами сварных соединений; 

- определять количество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером; 

- проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов  из сварных швов,  

- выявлять дефекты при металлографическом контроле; 

- использовать методы предупреждения и устранения дефектов  сварных изделий и 

конструкций; 

- рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно – сборочных, сварочных и 

газопламенных работ; 

- проводить планово – предупредительный ремонт сварочного оборудования; 

- производить технологические расчеты, расчеты трудовых и материальных затрат; 

- проводить планово – предупредительный ремонт сварочного оборудования; 

знать - технологию изготовления сварных конструкций различного класса; 

- основы технологии сварки и производства сварных конструкций; 

- виды сварочного оборудования, устройства и правила эксплуатации; источники 

питания; 

- основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных 

металлов; 

- требования, предъявляемые  к контролю качества металлов и сварных соединений  

различных конструкций; 

- способы устранения дефектов сварных соединений; 

- принципы координации производственной деятельности; 

- методику расчета времени заготовительных, слесарно – сборочных, сварочных и 

газопламенных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке; 

- формы организации монтажно - сварочных работ; 

 

1.2.Место ПМ в структуре программы ППССЗ 

Программа ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 19906 Электросварщик ручной сварки, 19756 Электрогазосварщик 

(за счёт учебной практики) является частью образовательной программы подготовки 

специалистов среднего звена по специальности 22.02.06 Сварочное производство, 

утвержденной приказом Министерства образования и науки РФ № 360 от 21.04.2014 г.,  в 

части освоения вида профессиональной деятельности «Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 19906 Электросварщик ручной 

сварки, 19756 Электрогазосварщик (за счёт учебной практики). 
 

1.3.Количество часов на освоение программы 

всего –    108  часа, в том числе: 

учебная практика –   108  часов. 

 



2.Структура и содержание программы 

2.1 Объем профессионального модуля по видам учебной работы 

Коды профессиональных 

компетенций 

Наименования междисциплинарных 

курсов профессионального модуля 

Всего часов 

(макс. учебная 

нагрузка и 
практики) 

Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса 

(курсов) 
Практика 

Аудиторная учебная нагрузка обучающегося 
Самостоятельная работа 

обучающегося 

Учебная, 

часов 

Производственная (по 

профилю 

специальности), 
часов 

(если предусмотрена 

рассредоточенная 
практика) 

Всего, 

часов 

в т.ч. 
лабораторные 

работы и 

практические 
занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 
работа 

(проект), 

часов 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 
работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1 - ПК 1.4,   

К 3.1, ПК 3.3, 

ПК 4.2, ПК 4.4 

Учебная  практика, часов  108/108*  - 108/108* 

экзамен по модулю (квалификационный)   

 Всего: 108/108* - - - - - - 108/108* 

 

 

* В случае необходимости использования в учебном процессе частично/ исключительно дистанционных образовательных технологий  - 

количество часов работы ППС с обучающимися в дистанционном формате с применением электронного обучения. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
2.2. Тематический план и содержание 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические 

занятия, самостоятельная работа обучающихся 

Объем часов Уровень 

освоения 

Форма текущего 

контроля 

1 2 3 4 5 
Учебная практика 

Виды работ: 

- Выдача задания на период практики. 

Прохождение ТБ.   

Ознакомление с предприятием и особенностями  его работы. Беседы со специалистами 

- Подготовка металла к сварке 

- Упражнения в пользовании источников питания 

- Упражнения в работе на сварочном оборудование 

- Сборка изделий под сварку 

- Самостоятельное выполнение сварочных работ 1-2 разряда 

- Обобщение материала и оформление, сдача отчета по профессиональному модулю 

108 2-3 Проверка 

выполнения 

видов работ 

Всего 108   



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРАКТИКИ 

3.1.  Требования к материально-техническому обеспечению 

Реализация ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 19906 Электросварщик ручной сварки, 19756 Электрогазосварщик (за 

счёт учебной практики) требует наличия учебного кабинета  

 Помещение - 60 . Полигон сварочный, мастерская сварочная для проведения 

практических занятий. 

Стол сварщика -6 шт. Сварочная система вентиляции (приточно-вытяжная). Аргонно-дуговая 

установка инверторная TIG 315 P AC/DC Tech+MMA (Е103). Воздушный компрессор (220В). 

Газовый баллон (аргон). Источник питания полуавтоматической сварки Panasonic YD-

350KR2HGG. Механизм подачи присадочного материала Panasonic. Сварочный плазморез 

CUT 40 B (R34). Сварочный трансформаторNEON. Сварочный полуавтомат САИПА-200 

РЕСАНТА. Трансформатор сварочный УЭР 150. Газовый баллон (углекислотный). Ящик для 

хранения баллонов. Маска сварщика Хамелеон AS-2-F-5шт.Круглогубцы 160мм 1000В (шток). 

Регулятор расхода аргоновый АР-40-КР1м. Шаблон сварщика (универсальный) УШС-3. 

Молоток сварщика шлакоотбойный СН-1. 

 Помещение - 43 Актовый зал. Аудитория для проведения лекционных занятий. 

Аудитория укомплектована стульями. Комплект мультимедийного оборудования: проектор, 

экран, ноутбук. 

Программное обеспечение: Windows 10. 

 Помещение - 24. Библиотека, читальный зал с зоной для самостоятельной работы. 

Аудитория укомплектована ученической мебелью. Компьютеры (4 шт) с доступом в 

Интернет, ЭИОС, ЭБС. Копировальные аппараты (4 шт ), принтер. 

Программное обеспечение: Windows 10. Microsoft Office Std 2016. 

 

3.2. Учебно-методическое  и информационное обеспечение 

Перечень рекомендуемых учебных изданий: 

 Основные источники: 

1. Овчинников, В. В. Технология сварочных работ : учебник / В. В. Овчинников, М. А. 

Гуреева. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2024. - 360 с. - ISBN 978-5-9729-1595-8. - 

Текст : электронный. - URL: https://znanium.ru/catalog/product/2171001 

2. Овчинников, В. В. Охрана труда при производстве сварочных работ : учебник / В. В. 

Овчинников. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. - 236 с. - ISBN 978-5-9729-0836-3. 

- Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1903613   

 Дополнительные источники: 

1. Дедюх Р. И. Технология сварочных работ: сварка плавлением : учебное пособие / Р. И. 

Дедюх. - Москва : Юрайт, 2024. - 169 с. - (Профессиональное образование). - URL: 

https://urait.ru/bcode/539489 

2.  Михайлицын С. В. Сварка специальных сталей и сплавов : учебник / С.В. Михайлицын, И.Н. 

Зверева, М.А. Шекшеев. - 2. - Вологда : Инфра-Инженерия, 2024. - 192 с. - Профессиональное 

образование. - URL: https://znanium.ru/catalog/document?id=452622. 

 Периодические издания: 

1. Сварочное производство : ежемес. науч.-техн. и производ. журнал / Изд. центр "Технология 

машиностроения". - Москва, 2015-2024. - Издается с 1930 г. - С 2023 г. выходит 6 раз в год. - 

Вкл. в перечень науч. изд., рек. ВАК. – Библиотека АМТ. 

2. Машиностроение и компьютерные технологии / Национальный Электронно-

Информационный Консорциум. - Москва, 2009-2024. - Выходит 12 раз в год. - Издается с 2003 

г. - Предыдущее загл.: Наука и образование: научное издание МГТУ им. Н.Э. Баумана (до 

2017 года). - URL : https://elibrary.ru/contents.asp?id=39192514 

3. Вестник МГТУ Станкин / Московский государственный технологический университет 

"СТАНКИН". - Москва, 2008-2024. - Издается с 2007 г. - Выходит 4 раза в год. - URL : 

https://elibrary.ru/contents.asp?id=37750383. 

https://znanium.ru/catalog/product/2171001
https://znanium.ru/catalog/document?id=452622


4. Вестник Московского Государственного Технического Университета Им. Н.Э. Баумана. 

Серия Машиностроение / Московский государственный технический университет им. Н.Э. 

Баумана (национальный исследовательский университет). - Москва, 1990-1991; 1993-2024. - 

Издается с 1990 г. - Выходит 6 раз в год. - URL : https://elibrary.ru/contents.asp?id=37035291. 

5. Литье и металлургия [Электронный ресурс] / Белорусский национальный технический 

университет. - Минск, 2021-2024. - Выходит 4 раза в год; Издается с 1997 г. - URL : 

https://elibrary.ru/contents.asp?titleid=26457.  

 Учебно-методические: 

1. Петухова С. Н. Методические рекомендации по организации и прохождению 

производственной практики (по профилю специальности) для обучающихся специальности 

22.02.06 Сварочное производство всех форм обучения / С. Н. Петухова; УлГУ, Автомех. 

техникум. - Ульяновск : УлГУ, 2019. - Загл. с экрана; Неопубликованный ресурс. - Электрон. 

текстовые дан. (1 файл : 162 КБ). - Режим доступа: ЭБС УлГУ. - Текст : электронный. - 

http://lib.ulsu.ru/MegaPro/Download/MObject/11372. 

2 Петухова С. Н. Методические рекомендации по организации и прохождению учебной 

практики обучающихся специальности 22.02.06 Сварочное производство всех форм обучения / 

С. Н. Петухова; УлГУ, Автомех. техникум. - Ульяновск : УлГУ, 2022. - 21 с. - 

Неопубликованный ресурс. - URL: http://lib.ulsu.ru/MegaPro/Download/MObject/13872 

3 Петухова С. Н. Методические рекомендации по организации и прохождению учебной 

практики обучающихся специальности 22.02.06 Сварочное производство всех форм обучения / 

С. Н. Петухова; УлГУ, Автомех. техникум. - Ульяновск : УлГУ, 2022. - 21 с. - 

Неопубликованный ресурс. - URL: http://lib.ulsu.ru/MegaPro/Download/MObject/13872 

 

Согласовано: 

Специалист ведущий  / Шевякова И.Н. /  / 27.05.2024 
Должность сотрудника научной 
библиотеки 

 

 

 ФИО  подпись  дата 

 

 Профессиональные базы данных, информационно-справочные системы:  

1. Электронно-библиотечные системы: 

1.1. Цифровой образовательный ресурс IPRsmart : электронно-библиотечная система : сайт / 

ООО Компания «Ай Пи Ар Медиа». - Саратов, [2024]. – URL: http://www.iprbookshop.ru. – 

Режим доступа: для зарегистрир. пользователей. - Текст : электронный. 

1.2. Образовательная платформа ЮРАЙТ : образовательный ресурс, электронная библиотека : 

сайт / ООО Электронное издательство «ЮРАЙТ». – Москва, [2024]. - URL: https://urait.ru . – 

Режим доступа: для зарегистрир. пользователей. - Текст : электронный. 

1.3. База данных «Электронная библиотека технического ВУЗа (ЭБС «Консультант студента») 

: электронно-библиотечная система : сайт / ООО «Политехресурс». – Москва, [2024]. – URL: 

https://www.studentlibrary.ru/cgi-bin/mb4x. – Режим доступа: для зарегистрир. пользователей. – 

Текст : электронный.  

1.4. Консультант врача. Электронная медицинская библиотека : база данных : сайт / ООО 

«Высшая школа организации и управления здравоохранением-Комплексный медицинский 

консалтинг». – Москва, [2024]. – URL: https://www.rosmedlib.ru. – Режим доступа: для 

зарегистрир. пользователей. – Текст : электронный. 

1.5. Большая медицинская библиотека :  электронно-библиотечная система : сайт / ООО 

«Букап». – Томск, [2024]. – URL: https://www.books-up.ru/ru/library/ . – Режим доступа: для 

зарегистрир. пользователей. – Текст : электронный. 

1.6. ЭБС Лань : электронно-библиотечная система : сайт / ООО ЭБС «Лань». – Санкт-

Петербург, [2024]. – URL: https://e.lanbook.com. – Режим доступа: для зарегистрир. 

пользователей. – Текст : электронный. 

1.7. ЭБС Znanium.com :электронно-библиотечная система : сайт / ООО «Знаниум». - Москва, 

https://elibrary.ru/contents.asp?id=37035291
http://lib.ulsu.ru/MegaPro/Download/MObject/13872


[2024]. - URL: http://znanium.com . – Режим доступа : для зарегистрир. пользователей. - Текст : 

электронный. 

2. КонсультантПлюс [Электронный ресурс]: справочная правовая система. / ООО 

«Консультант Плюс» - Электрон.дан. - Москва : КонсультантПлюс, [2024]. 

3. eLIBRARY.RU: научная электронная библиотека : сайт  / ООО «Научная Электронная 

Библиотека». – Москва, [2024]. – URL: http://elibrary.ru. – Режим доступа : для авториз. 

пользователей. – Текст : электронный 

 4. Федеральная государственная информационная система «Национальная электронная 

библиотека» : электронная библиотека : сайт / ФГБУ РГБ. – Москва, [2024]. – 

URL:https://нэб.рф. – Режим доступа : для пользователей научной библиотеки. – Текст : 

электронный. 

5. Российское образование : федеральный портал / учредитель ФГАУ «ФИЦТО». – URL: 

http://www.edu.ru. – Текст : электронный. 

6. Электронная библиотечная система УлГУ : модуль «Электронная библиотека»  АБИС 

Мега-ПРО / ООО «Дата Экспресс». – URL: http://lib.ulsu.ru/MegaPro/Web. – Режим доступа : 

для пользователей научной библиотеки. – Текст : электронный. 

Программное обеспечение 

1. OCMicrosoftWindows 

2. MicrosoftOffice 2016 

3. «МойОфисCтандартный» 
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3.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Занятия проводятся в учебно-производственных мастерских. 
 

3.4. Требования к кадровому обеспечению образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

Реализация ППССЗ должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее 

образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт 

деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является 

обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального 

учебного цикла. Преподаватели получают дополнительное профессиональное образование по 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных 

организациях не реже 1 раза в 3 года.  

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой:  

Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных 

организациях не реже 1-го раза в 3 года. Имеющие высшее и среднее специальное 

образование, соответствующее профилю программ практик. 
 

3.5. Специальные условия для обучающихся с ОВЗ 

В случае необходимости, обучающимся из числа лиц с ограниченными возможностями 

здоровья (по заявлению обучающегося) могут предлагаться одни из следующих вариантов 

восприятия информации с учетом их индивидуальных психофизических особенностей: 

 для лиц с нарушениями зрения: в печатной форме увеличенным шрифтом; в форме 

электронного документа; в форме аудиофайла (перевод учебных материалов в аудиоформат); 

в печатной форме на языке Брайля; индивидуальные консультации с привлечением 

тифлосурдопереводчика; индивидуальные задания и консультации. 



 для лиц с нарушениями слуха: в печатной форме; в форме электронного документа; 

видеоматериалы с субтитрами; индивидуальные консультации с привлечением 

сурдопереводчика; индивидуальные задания и консультации.  

 для лиц с нарушениями опорно-двигательного аппарата: в печатной форме; в форме 

электронного документа; в форме аудиофайла; индивидуальные задания и консультации. 

- в случае необходимости использования в учебном процессе частично/исключительно 

дистанционных образовательных технологий, организация работы ППС с обучающимися с 

ОВЗ и инвалидами предусматривается в электронной информационно-образовательной среде 

с учётом их индивидуальных психофизических особенностей. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПМ 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверить у обучающегося 

сформированностьобщих и профессиональных компетенций. 

 
Результаты  

(освоенные компетенции, 

практический опыт) 

Основные показатели оценки 

результатов 

Формы, методы контроля и 

оценки результатов 

обучения  

ПК 1.1.  Применять различные 

методы, способы и приемы 

сборки и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами. 

Практический опыт: 

- выбора оборудования, 

приспособлений  и 

инструментов для обеспечения 

производства сварных 

соединений с заданными 

свойствами; 

Уметь: 

- выбирать рациональный 

способ сборки и сварки 

конструкции, оптимальную 

технологию соединения или 

обработки конкретной 

конструкции или материала; 

использовать типовые 

методики выбора параметров 

сварочных технологических 

процессов; 

Знать: 

- технологию изготовления 

сварных конструкций 

различного класса; 

 

 

 

 

 

 

- выбора оборудования, 

приспособлений  и инструментов для 

обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами; 

 

 

 

- выбора рационального способа сборки 

и сварки конструкции, оптимальную 

технологию соединения или обработки 

конкретной конструкции или материала; 

использования типовой методики 

выбора параметров сварочных 

технологических процессов; 

 

Текущий контроль:  

проверка выполнения 

видов работ  

 

Промежуточная 

аттестация: 

Дифференцированный 

зачет по учебной  практике 

 

Экзамен по модулю 

квалификационный 

ПК 1.2. Выполнять 

техническую  подготовку 

производства  сварных 

конструкций. 

Практический опыт: 

- технической подготовки 

производства сварных 

конструкций; 

Уметь:  

- рассчитывать нормы расхода 

основных и сварочных 

материалов для изготовления 

сварного узла или 

конструкции; 

Знать: 

- основы технологии сварки и 

производства сварных 

конструкций; 

 

 

 

 

 

- технической подготовки производства 

сварных конструкций; 

 

 

- расчёта норм расхода основных и 

сварочных материалов для 

изготовления сварного узла или 

конструкции; 

 



ПК 1.3. Выбирать 

оборудование, приспособления 

и инструменты для 

обеспечения производства  

сварных соединений с 

заданными  свойствами. 

Практический опыт: 

- выбора оборудования, 

приспособлений и 

инструментов для обеспечения 

производства сварных 

соединений  с заданными 

свойствами; 

Уметь:  

- организовывать рабочее 

место сварщика; 

Знать: 

- виды сварочного 

оборудования, устройства и 

правила эксплуатации; 

источники питания; 

 

 

 

 

 

 

 

- выбора оборудования, 

приспособлений и инструментов для 

обеспечения производства сварных 

соединений  с заданными свойствами; 

 

 

 

- организация рабочего места сварщика; 

 

ПК 1.4. Хранить и 

использовать  сварочную 

аппаратуру и инструменты  в 

ходе производственного 

процесса. 

Практический опыт: 

- хранения и использования 

сварочной аппаратуры и 

инструментов в ходе 

производственного процесса; 

Уметь: 

- рассчитывать нормы расхода 

основных и сварочных 

материалов для изготовления 

сварного узла или 

конструкции; 

Знать: 

- основные технологические 

приемы сварки и наплавки 

сталей, чугунов и цветных 

металлов; 

 

 

 

 

 

 

- хранения и использования сварочной 

аппаратуры и инструментов в ходе 

производственного процесса; 

 

 

- расчета норм расхода основных и 

сварочных материалов для 

изготовления сварного узла или 

конструкции; 

 

ПК 3.1. Определять причины, 

приводящие к образованию 

дефектов в сварных 

соединениях 

Практический опыт: 

- определения причин, 

приводящих к образованию 

дефектов в сварных 

соединениях; 

Уметь: 

 - выбирать метод контроля 

металлов и сварных 

соединений, руководствуясь 

условиями работы сварной 

конструкции, ее габаритами и 

типами сварных соединений; 

Знать:  

- требования, предъявляемые  к 

контролю качества металлов и 

сварных соединений  

 

 

 

 

 

- определения причин, приводящих к 

образованию дефектов в сварных 

соединениях; 

 

 

- выбора  метода контроля металлов и 

сварных соединений, руководствуясь 

условиями работы сварной 

конструкции, ее габаритами и типами 

сварных соединений; 

 



различных конструкций; 

ПК 3.3. Предупреждать, 

выявлять и устранять дефекты 

сварных соединений и изделий 

для получения качественной 

продукции. 

Практический опыт: 

-предупреждения, выявления и 

устранения дефектов сварных 

соединений  и изделий для 

получения качественной 

продукции; 

Уметь:  

- определять количество 

сборки и прихватки наружным 

осмотром и обмером; 

- проводить испытания на 

сплющивание и ударный 

разрыв образцов  из сварных 

швов,  

- выявлять дефекты при 

металлографическом контроле; 

- использовать методы 

предупреждения и устранения 

дефектов  сварных изделий и 

конструкций; 

Знать:  

- способы устранения дефектов 

сварных соединений; 

 

 

 

 

 

 

- предупреждения, выявления и 

устранения дефектов сварных 

соединений  и изделий для получения 

качественной продукции; 

 

 

- определение  количества сборки и 

прихватки наружным осмотром и 

обмером; 

- проведение испытания на 

сплющивание и ударный разрыв 

образцов  из сварных швов,  

 

- выявление дефектов при 

металлографическом контроле; 

- использование методов 

предупреждения и устранения дефектов  

сварных изделий и конструкций; 

 

ПК 4.2. Производить 

технологические расчеты на 

основе нормативов 

технологических режимов, 

трудовых и материальных 

затрат 

Практический опыт: 

- выполнения технологических 

расчётов на основе нормативов 

технологических режимов, 

трудовых и материальных 

затрат; 

- организации ремонта и 

технического обслуживания 

сварочного производства по 

Единой системе планово – 

предупредительного ремонта; 

- обеспечения профилактики и 

безопасности условий труда на 

участке сварочных работ;   

Уметь: 

- рассчитывать нормы времени 

заготовительных, слесарно – 

сборочных, сварочных и 

газопламенных работ; 

- проводить планово – 

предупредительный ремонт 

сварочного оборудования; 

Знать: 

- принципы координации 

производственной 

деятельности; 

- методику расчета времени 

заготовительных, слесарно – 

 

 

 

 

 

 

 

- выполнения технологических расчётов 

на основе нормативов технологических 

режимов, трудовых и материальных 

затрат; 

 

- организации ремонта и технического 

обслуживания сварочного производства 

по Единой системе планово – 

предупредительного ремонта; 

 

- обеспечения профилактики и 

безопасности условий труда на участке 

сварочных работ;   

 

- расчёта норм времени 

заготовительных, слесарно – 

сборочных, сварочных и газопламенных 

работ; 

- проведение планово – 

предупредительный ремонта 

сварочного оборудования; 

 



сборочных, сварочных и 

газопламенных работ, 

нормативы затрат труда на 

сварочном участке; 

ПК 4.4. Организовывать 

ремонт и техническое 

обслуживание сварочного 

производства по Единой 

системе планово – 

предупредительного ремонта 

Практический опыт: 

- применения методов и 

приёмов организации труда, 

эксплуатации оборудования, 

оснастки, средств механизации 

для повышения эффективности 

производства;  

Уметь:  

- производить технологические 

расчеты, расчеты трудовых и 

материальных затрат; 

- проводить планово – 

предупредительный ремонт 

сварочного оборудования; 

Знать:  

- формы организации 

монтажно - сварочных работ; 

 

 

 

 

 

 

 

- применения методов и приёмов 

организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств 

механизации для повышения 

эффективности производства;  

 

 

- проведение технологических расчетов, 

расчетов трудовых и материальных 

затрат; 

- проведение планово – 

предупредительного ремонта 

сварочного оборудования; 

 

ОК 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес 

 демонстрация интереса к будущей 

профессии 

Интерпретация результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения образовательной 

программы 
ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

выбирать типовые методы и 

способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество 

 выбор и применение методов и 

способов решения профессиональных 

задач в области разработки 

технологических процессов 

изготовления деталей машин; 

 оценка эффективности и качества 

выполнения 

ОК 3.Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность 

 решение стандартных и 

нестандартных профессиональных 

задач в области разработки 

технологических процессов 

изготовления деталей машин 

ОК 4. Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и 

личностного развития 

 эффективный поиск необходимой 

информации; 

 использование различных 

источников, включая электронные 

ОК 5. Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

 демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационные  технологий в 

профессиональной деятельности 

ОК  6. Работать в коллективе и 

в команде, эффективно 

общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 

 взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе 

обучения 

ОК 7. Брать на себя 

ответственность за работу 
 самоанализ и коррекция результатов 

собственной работы  



членов команды 

(подчиненных), результат 

выполнения заданий 

ОК  8. Самостоятельно 

определять задачи 

профессионального и 

личностного развития, 

заниматься самообразованием, 

осознанно планировать 

повышение квалификации 

 организация самостоятельных 

занятий при изучении 

профессионального модуля 

ОК 9. Ориентироваться в 

условиях частой смены 

технологий в 

профессиональной 

деятельности 

 анализ инноваций в области 

разработки технологических процессов 

изготовления деталей машин 

 

 

Разработчик                                  Преподаватель            С. Н. Петухова 
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